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1.  

 

При обнаружении неисправности или плохого качества детали подлежат 

замене или обмену.  

В следующих случаях гарантия не действует: 

Повреждения, связанные с не правильным применением, естественным 

износом, нанесения любого электрошока по электрической части. Фирма не 

возмещает побочные повреждения при покупке потребуете у продавца 

гарантийную карточку.  

 

2. 

Гарантийная карточка. 

В течения длительного стремления к повышению качества продукции, 

фирма "Рутангаране Карадж" завоевала высокий авторитет у своих 

клиентов. Вся продукция проходит жесткий контроль. Контроль 

осуществляется, начиная с сырья до упаковки и качества окончательной 

продукции. Этот серьезный подход способствует высокому доверию 

клиентов, и фирма, применяя высокую профессиональную деятельность, 

гарантирует свою продукцию сроком на 1 год и оказывает технические 

услуги в течении 10 лет. 

Из чего состоят данные услуги ? 

Фирма "Рутангаране Карадж" гарантирует любые  недостатки сырья и 

нарушения способов изготовления продукции. 

 

Срок гарантии: 

Фирма "Рутангаране Карадж" гарантирует всю свою продукцию, а также 

инструментов, за исключением электрических частей, которые имеют свою 

гарантию. Срок гарантии, а также срок оказания сервиса после продажи  

начинается с момента сдачи. 

 

Как использовать оказание сервиса после продажи? 

Для получения данной гарантии необходимо сдать оборудование в 

комплекте в один из центров сервиса  фирмы.  
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1. Fusion 

 

Под воздействием высокой температуры молекулярная структура 

полиэтиленовых труб переходит в аморфную (бесформенную) структуру, в 

результате этого трубы превращаются в гибкий  материал.  

 

 

2. 

 

После сварки и охлаждения швов, молекулярная структура материала 

переходит из аморфной (бесформенной), в кристальную структуру. В 

результате этого швы получаются однородными с основным материалом 

труб.  
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D32-R110 

Станок 110 для водоснабжения. 

Применение: Данный станок снабжен электрическим нагревателем и 

рубанком. Станок используется в проектах по водоснабжению. 

Характеристика: применяется для сварки труб диаметром 32; 40; 50; 

63; 75 и 90 мм. под рабочим давлением 2; 4; 6; 8; и 10 атмосфер. 

Принадлежности: 1. алюминиевые держатели для труб различного 

диаметра; 2. электронагреватель мощностью 1500 ватт с промышленным 

тифлоном и термостатом на 300 градусов; рубанок с дрелью на 650 ватт. 
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D50-R160 

 

Станок 160 ручной для снабжения водой. 

Применение: 

Данный станок снабжен электрическим нагревателем и рубанком. 

Станок используется в проектах по водоснабжению. 

Характеристика: применяется для сварки труб диаметром 50; 63; 75; 

90; 110 и 125 мм. под рабочим давлением 2; 4; 6; 8; и 10 атмосфер. 

Принадлежности: 1. алюминиевые держатели для труб различного 

диаметра; 2. электронагреватель мощностью 1500 ватт с промышленным 

тифлоном и термостатом на 300 градусов; 3. рубанок с дрелью на 650 ватт. 
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DF50-R160 

Станок для канализации (настольный цеховой) 

Применение: 

Данный станок применяется для бытовых канализационных  труб и 

соединений. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 50; 63; 75; 90; 110; 125 и 160 мм. под рабочим 

давлением 2; 4; 6 и 10 атмосфер. 

Вес станка: 57 Кг.  

 

Принадлежности: 1. железные держатели для труб различного 

диаметра; 2. электронагреватель мощностью 2000 ватт с промышленным 

тифлоном и термостатом на 50 - 300 градусов; 3. рубанок на 750 ватт. c 

каленным стальным лезвием из материала SPK; 4.  железные держатели для 

труб в начале и в конце станины станка; 5. табличка режима сварки, 

установленная на самом станке; 6. Коробка-предохранитель (для 

транспортировки станка).  
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NH50R160 

Станок  50-160 для сварки, полугидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 50; 63; 75; 90; 110; 125 и 140 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6 и 10 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 32-40 

мм. Габариты станка 35*40*35 мм. Вес станка 38 Кг. Вес колец 37,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 3500 ватт.   

Принадлежности: 1. управляемый гидравлический клапан, манометр, 

ручной масленый насос; 2. электронагреватель мощностью 2500 ватт с 

промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 50-300 

градусов (вес электронагревателя 8 Кг.); 3. рубанок c каленным стальным 

лезвием из материала SPK и дрель мощностью 650 ватт, 2900 оборотов; 4.  

патрон трехкулачковый, регулируемый на разные размеры и побочные 

принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, таблица 

сварки.  



 

 

8 

 

NH63R200 

Станок  63-200 для сварки, полугидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 63; 75; 90; 110; 125; 140; 160; 180 и 200 мм. под 

рабочим давлением 2,5; 3,2; 4; 6 и 10 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 32-40 

мм. Габариты станка 35*40*35 мм. Вес станка 42 Кг. Вес колец 29,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 3500 ватт.   

Принадлежности: 1. управляемый гидравлический клапан, манометр, 

ручной масленый насос; 2. электронагреватель мощностью 2500 ватт с 

промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 50-300 

градусов (вес электронагревателя 8 Кг.); 3. рубанок c каленным стальным 

лезвием из материала SPK и дрель мощностью 1200 ватт, 2900 оборотов; 4.  

патрон трехкулачковый, регулируемый на разные размеры и побочные 

принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, таблица 

сварки.  
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NH90-R250 

Станок  90-250 для сварки, полугидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225 и 250 мм. под 

рабочим давлением 2,5; 3,2; 4; 6 и 10 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 63-75 

мм. Габариты станка 35*40*35 мм. Вес станка 42 Кг. Вес колец 29,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 4500 ватт.   

Принадлежности: 1. управляемый гидравлический клапан, манометр, 

ручной масленый насос; 2. электронагреватель мощностью 2500 ватт с 

промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 50-300 

градусов (вес электронагревателя 8 Кг.); 3. рубанок c каленным стальным 

лезвием из материала SPK и дрель мощностью 1200 ватт, 2900 оборотов; 4.  

патрон трехкулачковый, регулируемый на разные размеры и побочные 

принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, таблица 

сварки.  
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NH90-R315 

Станок  90-315 для сварки, полугидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250 и 315 мм. 

под рабочим давлением 2,5; 3,2; 4; 6 и 10 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 63-75 

мм. Габариты станка 35*40*35 мм. Вес станка 42 Кг. Вес колец 29,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 4500 ватт.   

Принадлежности: 1. управляемый гидравлический клапан, манометр, 

ручной масленый насос; 2. электронагреватель мощностью 2500 ватт с 

промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 50-300 

градусов (вес электронагревателя 15 Кг.); 3. рубанок c каленным стальным 

лезвием из материала SPK и дрель мощностью 1200 ватт, 2900 оборотов; 4.  

патрон трехкулачковый, регулируемый на разные размеры и побочные 

принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, таблица 

сварки.  
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H50-R160 

Станок  50-160 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 50; 63; 75; 90; 110; 125; 140 и 160 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 32-40 

мм. Габариты станка 43*50*45 мм. Вес станка 32 Кг. Вес колец 29,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 3500 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

56*50*45 мм.), оборудованная  управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

2500 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 11 Кг.); 3. рубанок c каленным 

стальным лезвием из материала SPK и дрель мощностью 650 ватт, 2900 

оборотов (вес рубанка 12,6 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки.  
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N63-R200 

Станок  63-200 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 63; 75; 90; 110; 125; 140; 160; 180 и 200 мм. под 

рабочим давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 40-50 

мм. Габариты станка 43*50*45 мм. Вес станка 42 Кг. Вес колец 29,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 3500 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

56*50*45 мм.), оборудованная  управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

2500 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 11 Кг.); 3. рубанок c каленным 

стальным лезвием из материала SPK и дрель мощностью 1200 ватт, 2900 

оборотов (вес рубанка 17,6 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки.  



 

 

13 

 

H90-R250 

Станок  90-250 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225 и 250 мм. под 

рабочим давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 63-75 

мм. Габариты станка 43*50*45 мм. Вес станка 52 Кг. Вес колец 35,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 3500 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

43*50*45 мм.), оборудованная  управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

2500 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 9 Кг.); 3. рубанок c каленным 

стальным лезвием из материала SPK и дрель мощностью 1200 ватт, 2900 

оборотов (вес рубанка 12,6 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки.  
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H90-R315 

Станок  90-315 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280 и 315 

мм. под рабочим давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 63-75 

мм. Габариты станка 50*88*58 мм. Вес станка 52 Кг. Вес колец 35,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 3500 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

43*50*45 мм.), оборудованная  управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

3000 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 18 Кг.); 3. рубанок c каленным 

стальным лезвием из материала SPK и дрель мощностью 1200 ватт, 2900 

оборотов (вес рубанка 35 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения трубы 

и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения перемещения 

станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на разные размеры. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки. 
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H200-R400 

Станок  200-400 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 200; 225; 250; 280; 315; 355 и 400 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 160-180 

мм. Габариты станка 90*60*60 мм. Вес станка 105 Кг. Вес колец 87,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 7000 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

56*50*45 мм.), оборудованная  управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

3000 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 30 Кг.); 3. рубанок с редуктором, с 

однофазным двигателем на 2 л.с. и c каленным стальным лезвием из 

материала SPK (вес рубанка 48 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки. 
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H250-R500 

Станок  250-500 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 250; 280; 315; 355; 400; 450 и 500 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: Станок способен сварить полиэтиленовые трубы 200-225 

мм. Габариты станка 70*70*115 мм. Вес станка 175 Кг. Вес колец 107,5 Кг. 

потребная мощность электроэнергии 7000 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

56*50*45 мм.), оборудованная  управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

3000 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 30 Кг.); 3. рубанок с редуктором, с 

однофазным двигателем на 1 л.с. и c каленным стальным лезвием из 

материала SPK (вес рубанка 68 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки. 
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H315-R630 

Станок  315-630 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 315; 355; 400; 450; 500; 560 и 630 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: габариты станка 87*81*120 мм. Вес станка 270 Кг. Вес 

колец 117 Кг. потребная мощность электроэнергии 11000 ватт, 3 фазы.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

56*50*45мм.), оборудованная управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

5000 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 60 Кг.); 3. рубанок с редуктором, с 

однофазным двигателем на 2 л.с. и c каленным стальным лезвием из 

материала SPK (вес рубанка 98 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры; 7. подъемник для перемещения нагревателя, рубанка и 

труб . 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки. 
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H400-R800 

Станок  400-800 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 400; 450; 500; 560; 630; 710 и 800 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10 и 16 атмосфер. 

Разъяснение: габариты станка 100*100*135 мм. Вес станка 290 Кг. Вес 

колец 190 Кг. потребная мощность электроэнергии 11000 ватт, 3 фазы.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка (габариты коробки 

56*50*45мм.), оборудованная управляемым гидравлическим клапаном, 

манометром, гидрошлангами и муфтами ; 2. электронагреватель мощностью 

7000 ватт с промышленным тифлоном. Предел регулирования температуры 

50-300 градусов (вес электронагревателя 70 Кг.); 3. рубанок с редуктором, с 

однофазным двигателем на 2 л.с. и c каленным стальным лезвием из 

материала SPK (вес рубанка 220 Кг.); 4. ролик для облегчения перемещения 

трубы и ее регулировки; 5. управляемое колесо для облегчения 

перемещения станка; 6. патрон четырехкулачковый, регулируемый на 

разные размеры; подъемник для перемещения нагревателя, рубанка и труб. 

Побочные принадлежности: рабочая одежда и рукавицы, учебное Си Ди, 

таблица сварки. 
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H710-R1200 

Станок  710-1200 для сварки, гидравлический.  

Применение: 

Данный станок применяется для водопроводных, канализационных, 

нефтепроводных и газопроводных линий из особых полиэтиленовых труб  

РЕ 63, РЕ 80 и  РЕ 100 со сваркой в стык. 

Характеристика: применяется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений диаметром 710; 800; 900; 1000 и 1200 мм. под рабочим 

давлением 2; 2,5; 3,2; 4; 6; 10; 16 и 20 атмосфер. 

Разъяснение: габариты станка 170*170*200 мм. Вес станка 770 Кг. Вес 

колец 650 Кг. потребная мощность электроэнергии 11000 ватт.   

Принадлежности: 1. гидравлическая коробка оборудована 

управляемым гидравлическим клапаном, масленым насосом 60 литров,  

электронасосом 3 л.с, 3 фазы. Вес станка 165 Кг.; 2. рубанок с редуктором, с 

трехфазным двигателем 3000 ватт, 3 фазы и c двумя каленными стальными 

лезвиями на каждой пластинке из материала SPK (вес рубанка 450 Кг.); 3. 

электронагреватель мощностью 5000 ватт с промышленным тифлоном, 

весом 320 Кг; 4. Контрольный элемент, оборудованный несколькими 

включателями и контакторами, регулирующие поток энергии, 5.  подъемник 

для перемещения нагревателя, рубанка и труб; 6. камера 

электронагревателя, рубанка и  гидрошлангов. 

. 
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H110-R315 

 

Станок  гидравлический для соединения полиэтилена под углом.  

 

Данный станок применяется для изготовления тройников, колен, 

крестовин с углами 22,5º, 45º и 90º. 

 Станокможет сваривать и изготавливать полиэтиленовые соединения 

диаметром 63-250; 90-315; 200-400 и 400-630 мм.  
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Power Pack 

 

Привод гидравлической системы  

 

Данный станок является частью приборов для сварки полиэтилена. 

Станок применяется для передвижения гидравлических домкратов. Станок 

имеет два гидравлических шланга для движения в прямом и обратном 

направлениях. 
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Electro Fusion 

 

 

Электросварка  

Данный станок может осуществить электросварку.  

Станок имеет следующие особенности: 1; наличие графического 

монитора; 2. наличие цветного Эл Си Ди; 3. возможность чтения бар кода 

своим карандашом и объектом анимации; 4. легкость и 

транспортабельность.  
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Auto Scraper 

 

Автоматический скруббер   

Данный станок может осуществить проточку труб размеров 63; 90; 110; 

125 и 160 мм. длина  автоматического скруббера соответствует с 

стандартными размерами существующих труб и может регулироваться. 

Величина грузоподъемности  соответствует с существующими стандартами 

и подлежит регулировке. 
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Squeezer 

 

Приспособление для сплющивания    

Данный станок изготавливается в двух размерах 25-63 и 90-160 и 

ручным, или гидравлическим способом сплющивает трубы в соответствии 

со стандартами.  

Станок имеет два горячих вала и при помощи гидравлического 

домкрата, или ручной силы сплющивает трубы. 
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 Guillotino 

 

Гильотина   

Применение: данный станок используется для обрезки полиэтиленовых 

труб различных размеров и давления. Корпус станка изготовлен из 

алюминия и для обрезки труб разного диаметра применяются различные 

стальные ножи, и гидравлические домкраты.  

Существующие размеры  25-160 и 63 250. 
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Coel Joiner 

 

Катушка Джоинер 

Данный станок используется для установки и сварки муфт и сварных 

соединений. Станок имеет 2 гидравлических домкратов, которые при 

регулировке перемещаются вперед и назад при помощи гидронасоса. 
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Multi Complex 

 

Мульти комплекс 

Данный станок изготавливается в двух размерах 25-63 и 90-160 

Станок может фиксировать для сварки, трубы диаметром 25; 63; 90; 110; 

125 и 160 мм в трех направлениях, в горизонтальном и вертикальном 

положениях, под углами 90º и 45º.  
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Roller 

 

Ролик:  

Данный инструмент спроектирован и изготовлен для перемещения труб 

на его шасси, которое регулируется на различную высоту при помощи цепи. 
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Extroder Lister 

 

Экстродер листер:  

Данный станок используется для сварки полиэтиленовых листов и труб. 

Производительность станка 3,5 килограмм в час. Может использовать 

проволоки диаметром 3; 4; и 5 мм. Станок  оснащен цифровым 

контроллером температуры и двухпозиционным нагнетателем. 
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Leister 

 

Листер:  

Данный станок используется для сварки и восстановления 

полиэтиленовых листов и соединений из PVC, PVCU и PP.  

Станок изготавливается в двух моделях, работающих на 1600 и 3400 

вольт. 
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Connection  Tools 

 

Ключ специальный:  

Данный ключ используется для поворачивания резьбовых соединений и 

фитингов. Изготавливается из алюминия размерами 63; 75; 90; 110; и 125 

мм.  
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Connection Spanner 

 

Ремень соединения: 

Данный инструмент используется для откручивания и закручивания 

резьбовых соединений, а также для поддержки полиэтиленовых труб при их 

обрезке, или проведения других операций.  



 

 

33 

 

Welding Heater 

 

Нагреватель для сварки полиэтилена: 

Данный инструмент используется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений и способен сварить полиэтилен толщиной до 63 мм. 
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Electric Welding Heater 

 

Электронагреватель: 

Данный станок используется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений в водопроводных и канализационных сетей. Пластина станка 

изготовлена из алюминия и покрыта промышленным тифлоном. Предел 

регулирования температуры термостата до 300 градусов.  
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Gasous Heater 

 

Газовый нагреватель: 

Данный станок используется для сварки полиэтиленовых труб и 

соединений на стык. Пластина станка изготовлена размерами 160; 200; 250 

и 315 мм. из алюминия и покрыта промышленным тифлоном. На станке 

установлен прибор, показывающий температуру. Данный нагреватель 

работает с газовым баллоном 5 или 11 Кг. 
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Cutter 

 

Ножницы: 

используются для обрезки полиэтиленовых и полипропиленовых 

материалов. Лезвия изготовлена и стали, а ручка из алюминия. Ножницы 

изготовлен размерами 32; 40; 63 и 90 мм. 
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Pipe Cutter 

 

Труборез для полиэтиленовых труб: 

Данный труборез используются для обрезки полиэтиленовых труб в 

сетях водопровода и канализации. Труборез изготавливается размерами 0-

63; 50-125 и 110-160 мм.  



 

 

38 

 

Electrical Cutter 180-500 

 

Труборез электрический: 

Данный труборез используются для обрезки полиэтиленовых труб 

размером 180-500 мм. Электротруборез имеет стальную лезвию, которая 

при одном обороте полностью обрезает трубу.  
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Corrugated Pipe 

 

Трубы полиэтиленовые спиральные Корругейт: 

Трубы Корругейт (двухслойные) используются в канализациях и в 

других сооружениях. Главными преимуществами данной трубы являются 

легкий вес, способность удобной и легкой транспортировки, выдержка 

большой весовой нагрузки, способность выдержки давления 16; 31,5 и 64 

килоньютона, стойкость против кислот и щелочей, низкая шероховатость и 

высокая износостойкость.  
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Polyethilen connection buttweld 
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Electro Fusion connections 

 

Соединения для электросварки: 

Эти соединения изготавливаются по заказу клиентов в разных размерах.  

Главными преимуществами этих соединений являются прочность 

соединения, удобная и быстрая сборка. Данные соединения используются в 

водопроводных и канализационных сетях.  
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Polyethilen manhole 

 

Полиэтиленовые колодцы: 

Эти колодцы используются в быту и в промышленности. Они надежно 

заменяют традиционные колодцы. Главными преимуществами этих 

колодцев являются: 1. низкие расходы при монтаже и пуске; 2. легкий вес и 

способность удобной и легкой транспортировки; 3 стойкость против кислот 

и щелочей; 4. высокая скорость установки и ускорение выполнения 

проекта; 5. экономичность применения; 5. высокая износостойкость против 

агрессии грунта и грунтовых вод; 7. низкая шероховатость; 8. возможность 

доступа по установленным ступенькам. 

Эти колодцы изготавливаются диаметров 1000; 1200 и 1500 мм, высотой 

от 1 до 6 метров. 
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Filtter press plate 

 

Пластины пресс - фильтра:   

Используется для потребления свинца и цинки в при изготовления 

красок, лекарств, продуктов питания, а также в водопроводе и канализации. 

Размеры по заказу: 

30*30 

40*40 

50*50 

60*60 

70*70 

90*90 

100*100 

150*150 
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Excutive project 

 

Отдел проектирования и выполнения 

Наша фирма ведет активную регулярную работу и использует 

высококвалифицированный технический персонал по проектированию и 

установке линии водопроводов, газопроводов и канализации подавлением 

по всему Ирану.  Таким образом, наша фирма превратилась в авторитетного 

исполнителя крупных полимерных сетей.  

 


